
© BUNOESREPUBLIK @ Off nl gungsschrift 
DEUTSCHLAND @ D E 40 25 828 A 1 



© Aktenzeichen: P 40 25 828.9 

(§) Anmeldetag: 16. 8. 90 

@ Offentegungstag: 20. 2.92 



0 Int. CI.*: 

A01M 19/00 

F24F 3/00 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



CM 
00 

IO 
CM 

3 



© Anmelder: 


@ Erfinder: 


Automatische Walzenmuhle Heiss GmbH, 6928 


Heiss. Dieter. 6928 Helmstadt-Bargen. DE 


Helmstadt-Bargen, DE 


(53) Vertreter: 




Ullrich. T.. Dipl.-Chem. Dr.rer.nat.; Naumann, U., 




Dipl.-Wirtsch.-lng. Dr.-lng.. Pat.-Anwafte, 6900 




Heidelberg 





00 
CM 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung und Verfahren zur Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz Oder in Verarbeitungsraumen 

(55) Ein Verfahren zur Schadlingsbekampfung im Vorrats- 
schutz und/oder in Verarbeitungsraumen. insbesondere zur 
Schadlingsbekampfung bei dor Lagerung und/oder Verar- 
beitung von Getreide. Reis. Erbsen, Mehl jeglicher Art. 
Kaffee. Kakao. Saatgut, Baumwolle, Kraftfutter. Tabak etc.. 
weist folgende Verfahrensschritte auf: der zu lagernde und 
zu behandelnde Vorrat wird in einen Lagerraum (1) oder 
Verarbeitungsraum verbracht; die Raumtemperatur wird auf 
einen konstanten Wert im Bereich zwischen 45° C und 65° C 
eingesteltt; die erhdhte Raumtemperatur wird uber eine 
Dauer zwischen 12 und 48 Stunden gehalten. Eina Vorrich- 
tung zur Durchfuhrung des in Rede stehenden Verfahrens 
weist einen Lagerraum (1) zur Lagerung des Vorrats bzw. 
einen Verarbeitungsraum zur Verarbeitung der Rohstoffe 
auf. Erftndungsgemdft ist eine den Lagerraum (1) bzw. 
Verarbeitungsraum und somit den Vorrat bzw. die Rohstoffe 
beheizende Heizungsanlage (2) vorgesehen. Die Lagerraum- 
temperatur wird auf einen konstanten Wert zwischen 45° C 
und 60° C eingesteltt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Schadlings- 
bekampfung im Vorratsschutz oder in Verarbeitungs- 
raumen, insbesondere zur Schadlingsbekampfung bei 
der Lagerung von Getreide, Reis, Erbsen, Mehl jegli- 
cher Art, Kaffee, Kakao, Saatgut Baumwolle, ICraf tfut- 
ter, Tabak etc bzw. bei der Verarbeitung von Rohstof- 
fea Desweiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zur Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz bzw. in 
Verarbeitungsraumen, insbesondere zur Schadlingsbe- 
kampfung bei der Lagerung bzw. Verarbeitung von Ge- 
treide, Reis, Erbsen, Mehl jeglicher Art, Kaffee, Kakao, 
Saatgut Baumwolle, Kraftfutter, Tabak etc, vorzugs- 
weise zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens, mit einem Lagerraum zur Lagerung des Vor- 
rats bzw. einem Verarbeitungsraum zur Verarbeitung 
der Rohstoffe. 

Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz ist insbe- 
sondere bei langer Lagerung von Rohstoffen fur Le- 
bensmittel erforderlich. Bei den hier auftretenden 
Schadlingen handelt es sich in erster Linie urn Schaben-, 
Kafer- und Mottenartea Diese Schadlinge siedeln sich 
dort an, wo ihre Anspruche hinsichtlich der Nahrung, 
der Warme und der Feuchtigkeit in besonderem Mafle 
erfullt sind. An diese Orte gelangen die Schadlinge ei- 
nerseits durch Wanderung, andererseits durch Ein- 
schleppung. Folglich sind solche Orte vom Schadlings- 
befall besonders bedroht, an denen den Schadlingen gu- 
te Lebensbedingungen geboten werden und/oder an de- 
nen eine starke Ansammlung und Fluktuation an Men- 
schen und/oder Waren stattfindet Jedenfalls mOssen die 
bei der Lagerung von Rohstoffen fur Lebensmittel oder 
von Lebensmitteln auftretenden Schadlinge wirksam 
bekampft werden, damit das Lagergut nicht verdirbt 

Bislang sind aus der Praxis zahlreiche Verfahren zur 
Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz bekannt Die- 
se bekannten Verfahren lassen sich hinsichtlich der da- 
bei realisierten Methoden grundsatzlich unterteilen in 
drei unterschiedliche Verfahren, namJich in 
Schadlingsbekampfungsverfahren unter Verwendung 
hochgiftiger Stoffe, wobei diese hochgiftigen Stoffe au- 
Berst umweltbelastend sind (dabei unterscheidet man 
wiederum in Benetzungs- und Begasungsverfahren un- 
ter Verwendung von Raucher- und Vernebelungsmit- 
teln), 

biologische Schadlingsbekampfungsverfahren, bei- 
spielsweise unter Verwendung von Kontaktinsektiziden 
und in 

natOrliche Verfahren, namlich die Tcanadische Anfrier- 
methode" 

Im Rahmen der Schadlingsbekampfungsverfahren 
unter Verwendung hochgiftiger Stoffe ist die Begasung 
mit Phosphor- Wasserstoff zu nennea Dabei wird das 
Lagergut mit Aluminiumphosphid begast, welches mit- 
tels Luftsauerstoff und unterstQtzt durch Luftfeuchtig- 
keit Phosphor-Wasserstoff bildet Dieses hochgiftige 
Gas belastet einerseits die Umwelt erheblich, wird ande- 
rerseits bei ungewolltem Austreten aus dem Lagerraum 
fur die im Umfeld des Lagerraums tatigen oder leben- 
den Personen gefahrlica Zur Reduzierung dieser Ge- 
fahr wurden bereits die Innenwande von Lagerraumen 
mitSpezialf lien ausgekleid t, was einerseits erhebliche 
Kosten verursacht, andererseits keinen vollstandigen 
Schutz gegen das ungewollte Austreten giftig r Gase 
liefert 

Das bi logische Schadlingsbekampfungsverfahren ist 
ebenfalls unter dem Aspekt der Gesundheitsschadigung 



beim Menschen problematisch, ist darflberhinaus ko- 
stenintensiv und garantiert keinen sicheren Erfolg. 

Als naturliches Verfahren ist bislang lediglich die sog. 
kanadische Anfriermethode bekannt Hier erfolgt di 

5 Schadlingsbekampfung mittels Kaite, was in ICanada zu- 
mindest im Winter unproblematisch ist In unseren Brei- 
tengraden ist dieses Verfahren aufgrund des zur KOh- 
tung erforderlichen hohen Energiebedarfs und des ah 
Kaltemittel erforderlichen Frigens zu aufwendig und 

to damit zu teuer. 

Desweiteren ist eine entsprechende Schadlingsbe- 
kampfung bei der Herstellung von Produkten aus den 
zuvor gelagerten Rohstoffen erforderlich, damit die her- 
gestellten Produkte schadlingsfrei und frei von Larven 

is sind 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren zur Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz 
und in Verarbeitungsraumen anzugeben, mit dem 
Schadlinge wirksam bekampft werden kdnnen, ohne da- 
20 bei die Umwelt zu belasten. Desweiteren soli eine ent- 
sprechende Vorrichtung angegeben werden. 

Das erfmdungsgemaBe Verfahren lost die voranste- 
hende Aufgabe durch die Merkmale des Patentanspru- 
ches 1. 

25 ErfmdungsgemaB ist erkannt worden, dafi zur wirksa- 
men Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz und in 
Verarbeitungsraumen, insbesondere zur Schadlingsbe- 
kampfung bei der Lagerung und/oder Verarbeitung von 
Getreide, Reis, Erbsen, Mehl jeglicher Art, Kaffee, Ka- 

30 kao, Saatgut Baumwolle, Kraftfutter, Tabak etc, folgen- 
de Verfahrensschritte erforderlich sind: Zunachst wird 
der zu lagernde, zu verarbeitende und zu behandelnde 
Vorrat in einen Lagerraum bzw. Verarbeitungsraum 
verbracht AnschlieBend wird die Raumtemperatur auf 

35 einen konstanten Wert im Bereich zwischen 45°C und 
65° C eingestellt Die erhdhte Raumtemperatur wird 
uber eine Dauer zwischen 1 2 und 48 Stunden gehal ten. 

Entgegen einem erheblichen Vorurteil der Fachwelt 
erfolgt die Schadlingsbekampfung erfindungsgemafi 

40 mittels Warme. Dieses Verfahren steht im Widerspruch 
zu alien einschlagigen Lehrmeinungen, zumal bei Tem- 
peraturen etwa oberhalb 60°C eine EiweiBschadigung 
eintritt das Vorratsgut also verderben wOrde. Erfin- 
dungsgemafi hat sich aber gezeigt daB der Temperatur- 

45 bereich bis 60° C vollkommen ausreich t urn eine w irksa- 
me Schadlingsbekampfung durchzufflhrea Durch die 
erhdhte Temperatur und das daraus resultierende Aus- 
trocknen wird vermutlich das Vermehrungsverhalten 
der Schadlinge negativ beeinfluBt so daB erfindungsge- 

50 mafi behandelte Vorrate Qberhaupt keine Schadlingspo- 
pulauon mehr aufweisen. Ferner ist das erfmdungsge- 
mafle Verfahren absolut umweltvertraglich. 

Hinsichtlich des erfindungsgemaBen Verfahrens ist es 
besonders vorteilhaf t wenn der Lagerraum bzw. Verar- 

55 beitungsraum geschlossen, aber nicht abgedichtet ist 
Die geschlossene Ausfuhrung ist bereits aus energeti- 
schen Grunden zu bevorzugea Eine abgedichtete Lage- 
rung oder Verarbeitung wOrde die "Atmung* verhin- 
dern, wodurch Probleme hinsichtlich einer Kondensbil- 

6o dung oder hinsichtlich eines Schimmelbefalls auftreten 
kdnntea Im Qbrigen ware eine abgedichtete Lagerung 
bzw. Verarbeitung auBerst kostenaufwendig. 

Hinsichtlich der schadlingsbekampfenden Wirkung 
und hinsichtlich der Vermeidung einer Schadigung des 

65 Lagergutes durch Eiw iBveranderung n hates sich h r- 
ausgestellt daB es besonders vorteilhaf t ist, die Raum- 
temperatur auf etwa 55° C einzustellea Desweiteren hat 
sich herausgest lit, daB dabei eine Warmebehandlungs- 
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*dauer von 12 Stunden bereits ausreicht, die Schadlings- 
population auszur ttea 

Damit die erwarmte Luft stets gleichmaBig im Lager- 
raum bzw. Verarbeitungsraum verteik ist, wird in be* 
sonders vorteilhafter Weise die erwarmte Luft im Raum 
standig umgewalzt Di so stets vorhand ne Luftstrd- 
mung ermdglich auch eine Erwarmung in Zwischenrau- 
men zwischen dem Lagergut 

Aufgrund der Tatsache, daB das Vermehrungsverhal- 
ten vermutlich durch Austrocknen beeinfluBt wird, wird 
dem Lagerraum bzw. Bearbeitungsraum in vorteilhafter 
Weise standig Luf tfeuchugkeit entzogen. 

Die voranstehende Aufgabe wird hinsichtlich einer 
entsprechenden Vorrichtung durch die Merkmale des 
Patentanspmches 6 geldst Danach ist zur Schadlingsbe- 
kampfung im Vorratsschutz bzw. in Verarbeitungsrau- 
men, insbesondere zur Schadlingsbekampfung bei der 
Lagerung bzw. Verarbeitung von Getreide, Reis, Erb- 
sen, Mehl jeglicher Art, Kaffee, Kakao, Saatgut, Baum- 
wolle, Kraf tfutter, Tabak etc, vorzugsweise zur Durch- 
f uhrung des Verf ahrens nach einem der Anspruche 1 bis 
5, ein besonderer Lagerraum zur Lagerung des Vorrats 
bzw. Verarbeitungsraum zur Verarbeitung der Rohstof- 
fe vorgesehea Zu der erfindungsgem&Ben Vorrichtung 
gehdrt eine den Lagerraum bzw. Verarbeitungsraum 
und somit den Vorrat beheizende Heizungsanlage. Die 
Raumtemperatur ist dabei auf einen konstanten Wert 
zwischen 45° C und 60°C einstellbar. 

In vorteilhafter Weise handelt es sich bei dem Lager- 
raum um einen abgeschlossenen Raum. Dieser Lager- 
raum ist nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform in 
mindestens zwei Lagerkammem bzw. in mindestens 
zwei Lageretagen unterteilt wodurch die gleichzeitige 
Behandlung unterschiedlicher LagergQter mftglich ist 

Hinsichtlich einer gleichmaBigen Temperaturvertei- 
lung im Lagerraum ist es von Vorteil, wenn die Hei- 
zungsanlage ein Heizaggregat und mindestens einen 
Lufter zur Umwalzung der erwarmten Luft aufweist 
Dem Lufter kftnnte dann ein Konvektor zugeordnet 
sein. 

Im Rahmen einer hohen Energieausbeute weist die 
Heizungsanlage in besonders vorteilhafter Weise einen 
Generator zur Erzeugung von Strom fur den oder die 
Lufter auf. Der Generator dient dann als Heizaggregat, 
so daB die Abwarme des Generators zum Aufheizen der 
Raumluft verwendet werden kann. Die Abwarme des 
Generators wird einem Hauptwarmetauscher und nach 
dem Warmetausch aufgewarmtes Strdmungsmedium 
dem Lflfter bzw. den Luf tern, d h. den den LQf tern zuge- 
ordneten Konvektoren, zugefOhrt 

Bei der Abwarme des Generators kann es sich sowohl 
um Abwarme aus dem Kflhlwasser des Generators als 
auch um Abwarme aus dem Abgas des Generators han- 
deln. Im Falle einer Nutzung der Abwarme aus dem 
Abgas des Generators wird das Abgas fiber einen RuB- 
filter, durch einen Abgaswarmetauscher hindurch, zu 
einem Abgaskamin geleitet Vom Abgaswarmetauscher 
aus wird ein die Warme enthaltendes Strdmungsmedi- 
um direkt den den Luftern zugeordneten Konvektoren 
zugefuhrt 

Zur Oberwachung und Temperatursteuerung der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung kann in besonders vor- 
teilhafter Weise im KOhlwasserkreislauf zwischen dem 
Hauptwarmetauscher und dem Generator ein Regel- 
thermostat zur Detektion der Wassertemperatur des 
v m Generator her strdmenden KQhlwassers v rgese- 
hen sein. Ebenso kdnnen im KOhlwasserkreislauf zwi- 
schen dem Hauptwarmetauscher und dem Generator 



mindestens zwei Regelthermostate zur Detektion der 
Wassertemperatur des KQhlwassers vorgesehen sein, 
wobei dann einer der Thermostate im KQhlwasservor- 
lauf und ein anderer Thermostat im KQhJwasserrucklauf 
5 angeordnet ware. Ebenso kdnnte in der zum RuBfilter 
bzw. zum Abgaswarmetauscher fuhrenden Abgaslei- 
tung ein Regelthermostat zur Detektion der Abgaswar- 
me vorgesehen sein. 
Bei dem Generator kdnnte es sich um ein Dieselag- 
10 gregat oder auch um ein Gasaggregat handeln. Der Ge- 
nerator und der Hauptwarmespeicher kdnnten auBer- 
halb des Lagerraums und der Lufter mit dem Konvektor 
jeweils innerhalb des Lagerraums angeordnet sein. Der 
Lufter mit dem Konvektor ist in vorteilhafter Weise 
15 jeweils in dem Lagerraum aufgehangt 

Es gibt nun verschiedene Mdglichkeiten, die Lehre 
der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Weise aus- 
zugestalten und weiterzubilden. Dazu ist einerseits auf 
die den Patentansprfichen 1 und 6 nachgeordneten An- 
20 sprQche, andererseits auf die nachfolgende Erlauterung 
eines Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung an hand der 
einzigen Figur zu verweisen. In Verbindung mit der Er- 
lauterung des bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels der 
Erfindung anhand der einzigen Figur werden auch im 
25 allgemeinen bevorzugte Ausgestaltungen und Weiter- 
bildungen der Lehre erlautert 

Die einzige Figur zeigt in einer schematischen Dar- 
stellung ein AusfQhrungsbeispiel der erfmdungsgema- 
fien Vorrichtung, wobei es sich nachfolgend beispielhaft 
30 um die Schadlingsbekampfung im Vorratsschutz han- 
delt Der Lagerraum 1 zur Lagerung des Vorrats ist 
dabei lediglich angedeutet 

Erfindungsgemafi ist eine den Lagerraum 1 und somit 
den Vorrat beheizende Heizungsanlage 2 vorgesehen. 
35 Die Lagerraumtemperatur ist mittels der Heizungsanla- 
ge 2 auf einen konstanten Wert zwischen 45° C und 
60° C einstellbar. 

In der einzigen Fig. ist desweiteren angedeutet, daB 
der Lagerraum 1 in drei Lagerkammem oder Lagereta- 
40 gen 3 unterteilt ist Die Heizungsanlage 2 weist ein 
Heizaggregat 4 und mindestens einen Lufter 5 zur Um- 
walzung der erwarmten Luft auf. Dem Lufter 5 ist ein 
Konvektor 6 zugeordnet 
Die Heizungsanlage 2 weist einen Generator 7 zur 
45 Erzeugung von Strom fur die Lufter 5 auf. Der Genera- 
tor 7 dient als Heizaggregat 4, so daB die Abwarme des 
Generators 7 zum Aufheizen der Raumluft verwendet 
werden kann. Im ubrigen lief ert der Generator den zum 
Betreiben der Lufter 5 erforderlichen Strom. Die Ab- 
50 warme des Generators 7 wird einem Hauptwarmetau- 
scher 8 zugefuhrt Nach dem Warmetausch wird aufge- 
warmtes Strdmungsmedium den Luftern 5, d. h. den den 
Luftern 5 zugeordneten Konvektoren 6 zugefuhrt 
Bei der Abwarme des Generators 7 handelt es sich 
55 sowohl um Abwarme aus dem KQhlwasser des Genera- 
tors 7 als auch um Abwarme aus dem Abgas des Gene- 
rators 7. Das Abgas des Generators 7 wird fiber eine 
Abgasleitung 9 einem RuBfilter 10 zugefuhrt Durch ei- 
nen Abgaswarmetauscher 11 hindurch gelangt das Ab- 
60 gas schtieBiich zu einem Abgaskamin 12 Vom Abgas- 
warmetauscher 11 aus wird ein die Warme enthaltendes 
Strdmungsmedium Qber Leitung 13 direkt den den Luf- 
tern 5 zugeordn ten Konvektoren 6 zugefuhrt 
Zur Oberwachung und Temperatursteuerung im 
65 KOhlwasserkreislauf 14 zwischen dem Hauptwarmetau- 
scher 8 und dem Generator 7 sind zwei Regelthermosta- 
te 15, 16 zur Det ktion der Wassertemperatur des KQhl- 
wassers vorgesehen. Einer der Thermostate 15, 16 ist im 
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» Kilhlwasserv rlauf 17, ein anderer im Kuhlwasserruck- 
lauf 18 angeordnet Auch in der zum RuBHIter tO bzw. 
zum Abgaswarmetauscher 11 fuhrenden Abgasleitung 9 
ist ein Regelthermostat 19 zur Detekti n der Abgaswar- 
me vorgesehen. 5 

Der Generator 7 ist als Diesetaggregat ausgefflhrt Er 
kann gemeinsam mit dem Hauptwarmetauscher 8 au- 
Berhalb des Lagerraumes 1 vorgesehen sein. Die Lflfter 
5 mit den Konvektoren 6 sind jedenfalls innerhalb der 
jeweiiigen Lagerkammern 3 angeordnet bzw. dort auf- to 
gehangt 

Im Faile der Realisierung der erfindungsgemaBen 
Lehre in Verarbeitungsraumen ist wesentlich, daB die 
aus den Rohstoffen hergestellten Fertigprodukte schad- 
lingsfrei und frei von Larveneiern sind Bei einer solchen is 
Anwendung wird der bislang flbliche Aufwand an Ar- 
beit bei der manuellen Desinfektion der Verarbeitungs- 
maschinen erheblich reduziert Wiederholte Schadlings- 
bekampfung ist erfindungsgemaB kurzfristig vollzieh- 
bar — und dies ohne behdrdliche Genehmigungsverfah- 20 
ren, die aufgrund strenger werdender Bestimmungen im 
flbrigen immer sch werer durchzusetzen sind. 

Ein weiterer Vortei! des erfindungsgemaBen Verfah- 
rens beim Einsatz in Verarbeitungsraumen Uegt auch 
darin, daB nunmehr auch in gemischt-genutzten Gebie- 25 
ten oder gar in Wohngebieten eine wirksame Schad- 
lingsbekampfung mdglich ist, ohne eine genehmigungs- 
pflichtige Begasung durchzuf Qhrea 

AbschlieBend sei darauf hingewiesen, daB der Kern 
der vorliegenden Erfindung — Schadlingsbekampfung 30 
im Vorratsschutz oder in Verarbeitungsraumen mittels 
Warme — in Vorratsraumen und Vorratsbehaltern jeg- 
licher Art sowie in Verarbeitungsraumen und auch pri- 
vaten Wohnraumen realisierbar ist und auch nicht auf 
die voranstehend beispielhaft genannten Vorratsguter 35 
bzw. Rohstoffe beschrankt ist 

Patentansprflche 

1. Verfahren zur Schadlingsbekampfung im Vor- 40 
ratsschutz oder in Verarbeitungsraumen. insbeson- 
dere zur Schadlingsbekampfung bei der Lagerung 
und/oder Verarbeitung von Getreide, Reis, Erbsen, 
Mehl jeglicher Art, Kaffee, Kakao, Saatgut Baum- 
wolle, Kraftfutter, Tabak eta, gekennzeichnet 45 
durch folgende Verfahrensschritte: 

Verbringen des zu lagernden und/oder zu verarbei- 
tenden und zu behandelnden Vorrats in einen La- 
gerraum (1) oder Verarbeitungsraum ; 
Einstellen der Raumtemperatur auf einen konstan- 50 
ten Wert im Bereich zwischen 45°C und 65°C; 
Halten der erhohten Raumtemperatur flber eine 
Dauer zwischen 12 und 48 Stunden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Lagerraum (1) oder Verarbei- 55 
tungsraum geschlossen, aber nicht abgedichtet ist 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Raumtemperatur auf etwa 
55° C eingestellt wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, w 
dadurch gekennzeichnet daB die erwarmte Luft im 
Lagerraum (1) oder Verarbeitungsraum standig 
umgewalzt wird 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB dem Lagerraum (1) 65 
oder Verarbeitungsraum standig Luftfeuchtigkeit 
entzogen wird 

6. Vorrichtung zur Schadlingsbekampfung im Vor* 



ratsschutz und/oder in Verarbeitungsraumen, ins- 
besondere zur Schadlingsbekampfung bei der La- 
gerung und/oder Verarbeitung von Getreide, Reis, 
Erbsen, Mehl jeglicher Art, Kaffee, Kakao, Saatgut, 
Baumwolle, Kraftfutter, Tabak etc, vorzugsweise 
zur Durchfflhrung des Verfahrens nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, mit einem Lagerraum (1) zur 
Lagerung des Vorrats oder einem Verarbeitungs- 
raum zur Verarbeitung von Rohstoffen, dadurch 
gekennzeichnet daB eine den Lagerraum (1) und/ 
oder Verarbeitungsraum und somit den Vorrat be- 
heizende Heizungsanlage (2) vorgesehen ist und 
daB die Raumtemperatur auf einen konstanten 
Wert zwischen 45° C und 60° C einstellbar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB es sich bei dem Lagerraum (1) und/ 
oder Verarbeitungsraum um einen abgeschlosse- 
nen Raum handelt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet daB der Lagerraum (1) und in min- 
destens zwei Lagerkammern bzw. in mindestens 
zwei Lageretagen (3) unterteilt ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB die Heizungsanlage 
(2) ein Heizaggregat (4) und mindestens einen LGf- 
ter (5) zur Umwalzung der erwarmten Luft auf- 
weist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet daB dem Lflfter (5) ein Konvektor (6) zu- 
geordnet ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 1 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Heizungsanlage (2) einen 
Generator (7) zur Erzeugung von Strom fur den 
oder die Lflfter (5) aufweist und daB der Generator 
(7) als Heizaggregat (4) dient daB namlich die Ab- 
warme des Generators (7) zum Aufheizen der 
Raumluft verwendet wird 

1Z Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Abwarme des Generators (7) 
einem Hauptwarmetauscher (8) zugefOhrt wird und 
daB nach dem Warmetausch auf ge warm tes Stro- 
mungsmedium dem Lflfter (5) bzw. den Luf tern (5), 
d h. den den Lflftern (5) zugeordneten Konvekto- 
ren (6) zugefflhrt wird 

13. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 oder 1 2, dadurch 
gekennzeichnet daB es sich bei der Abwarme des 
Generators (7) sowohl um Abwarme aus dem Kflhl- 
wasser des Generators (7) als auch um Abwarme 
aus dem Abgas des Generators (7) handelt 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Abgas des Generators (7) 
uber einen RuBftlter (10), durch einen Abgaswar- 
metauscher (tl) hindurch, zu einem Abgaskamin 
(12) geleitet wild und daB vom Abgaswarmetau- 
scher (11) aus ein die Warme enthaltendes Stro- 
mungsmedium direkt den den Lflftern (5) zugeord- 
neten Konvektoren (6) zugefflhrt wird 

15. Vorrichtung nach Anspruch 12 und ggf. nach 
Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet daB 
zur Oberwachung und Temperatursteuerung im 
Kflhlwasserkreislauf (14) zwischen dem Hauptwar- 
metauscher (8) und dem Generator (7) mindestens 
ein Regelthermostat (15 oder 16) zur Detektion der 
Wassertemperatur des vom G nerat r (7) her strd- 
menden Kflhhvassers vorgesehen ist 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi im Kflhlwasserkreislauf (14) zwi- 
schen dem Hauptwarmetauscher (8) und dem Ge- 
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nerat r (7) mindestens zwei Regelthermostate (15, 
16) zur Detektion der Wassertempcratur des KQhl- 
wassers vorges hen sind und daB einer der Ther- 
mostate (15, 16) im KQhlwasserv rlauf ( 1 7\ ein an- 
derer im KQhl wasserrucklauf (18) angeordnet ist s 

17. Vorrichtung nach Anspruch 14 und ggf. nach 
Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet daB 
in der zum RuBFilter (10) bzw. zum Abgaswarme- 
tauscher (1 1) fOhrenden Abgasleitung (9) ein Regel- 
thermostat (19) zur Detektion der Abgaswarme to 
vorgesehen ist 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 11 bis 
17, dadurch gekennzeichnet, dafl als Generator (7) 
ein Dieselaggregat vorgesehen ist 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 11 bis 15 
17, dadurch gekennzeichnet, daB als Generator (7) 
ein Gasaggregat vorgesehen ist 

20. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 1 bis 
19, dadurch gekennzeichnet, dafi der Generator (7) 
und der Hauptw&rmespetcher (8) auBerhalb des La- 20 
gerraumes (1) bzw. des Verarbeitungsraumes und 
der Liifter (5) mit dem IConvektor (6) jeweils inner- 
halb des Lagenraumes (1) bzw. des Verarbeitungs- 
raumes angeordnet ist 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der LQfter (5) mit dem Konvek- 
tor (6) jeweils in dem Lagerraum bzw. Verarbei- 
tungsraum (1) aufgehangt ist 
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